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Per il pompaggio di alcool e liquidi infiammabili, la CDR
propone le serie di pompe ETS/UTS a trascinamento
magnetico in AISI 316L. L'assenza di tenuta garantisce
all'impianto un alto livello di sicurezza, scongiurando
eventuali perdite nell'ambiente esterno tramite il conteni-
mento effettuato dal bicchiere di isolamento.

Studiate per pompare anche liquidi bassobollenti (es. Teb

ETS

AISI 316L (standard)
HASTELLOY C (opzionale)

max 35 mé/h

UTS-B

AISI 316L (standard)
HASTELLOY C (opzionale)

max 180 mé/h

max 100 m

da 1.1 kW (gr. 80) a
18.5 kW (gr. 160)

da -30°C a 180 °C
Per temperature < -30 °C contattare
area commerciale CDR

max 64 m

da 1.1 kW (gr. 80) a
7.5 kW (gr. 132)

da -30°C a 140 °C
Per temperature < -30 °C contattare
area commerciale CDR

da PN6 a PN24 da PN16 a PN40

max 450 cSt max 450 cSt

Concentrazione max 5%

in peso, durezza max 800 Vk,
granulometria max 250 um

Concentrazione max 5%
in peso, durezza max 800 Vk,
granulometria max 200 um

alcool etilico = 79°C) le pompe serie ETS/UTS possono
prevedere |'installazione di boccole statiche in grdfite, le
quali garantiscono una corretta lubrificazione delle parti
rotanti. Inoltre la temperatura interna della pompa pud es-
sere controllata grazie ad una termosonda tipo PT 100
collegata al bicchiere in HASTELLOY C, indispensabile
anche per le installazioni in zone classificate ATEX.
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CDR propone la serie di pompe UCS realizzata interamente in AlSI 316L con la possibilitd di montare tenute singole

e doppie a cartuccia e giranti chiuse e semiaperte.
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& C.D.R. Pompe S.p.A.
via Togliatti, 26/A - 20030 Senago (Mi)
tel. +39 02 9901941 - fax +39 02 9980606
venditeitalia@cdrpompe.it

& C.D.R. Pompe sede di Roma
via S.Quiriaco 1/B-00122 Roma
tel./fax. +39 06 56323052
filiale.centrosud@cdrpompe.it

sy & C.D.R. Pompe sede di Vicenza

Contra S.S. Apostoli, 26 - 36100 Vicenza
tel./fax. +39 0444 526180
filiale.nordest@cdrpompe.it

Tutte le informazioni contenute nella presente brochure sono basate sui dati disponibili al momento della pubblicazione. CDR si riserva il diritto di introdurre variazioni senza preavviso.
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