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Tutte le informazioni contenute nella presente brochure sono basate sui dati disponibili al momento della pubblicazione. CDR si riserva il diritto di introdurre variazioni senza preavviso. 
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C.D.R. Pompe S.p.A. 
via Togliatti, 26/A - 20030 Senago (Mi) 
tel. +39 02 9901941 - fax +39 02 9980606
venditeitalia@cdrpompe.it 

C.D.R. Pompe sede di Roma
via S.Quiriaco 1/B - 00122 Roma
tel./fax. +39 06 56323052
filiale.centrosud@cdrpompe.it

C.D.R. Pompe sede di Vicenza
Contrà S.S. Apostoli, 26 - 36100 Vicenza
tel./fax. +39 0444 526180
filiale.nordest@cdrpompe.it

R

Sistemi di pompaggio
	 per la produzione del Silicio

CDR Pompe: Soluzioni per il risparmio energetico 
e manutentivo nei sistemi di pompaggio

Come ridurre il Costo Energetico e Manutentivo?

Il Life Cycle Cost (LCC) è composto principalmente da 4 parametri:
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All’interno di ogni impianto le pompe costituiscono il cuore del processo produttivo. In base alle dimen-
sioni ed al tipo di prodotto, le pompe possono essere poche decine come molte migliaia. 
Riuscire a ridurre il loro costo manutentivo ed operativo rappresenta un ritorno economico notevole per 
l’azienda. 
I vantaggi sono molteplici sia in temini economici per l’azienda che in termini ambientali, in quanto l’im-
patto dovuto alla produzione di energia sarà ridotto.

Tra le fonti di energia rinnovabile, l’energia fotovoltaica assume sempre più importanza sia per uso industriale 
che civile. Cominciata a svilupparsi in ambito spaziale nel 1950, tale tecnologia si stà diffondendo come 
fonte energetica adatta ad utenze isolate o integrate a reti elettriche preesistenti. L’unico vero “inconveniente” 
ambientale è quindi rappresentato dall’occupazione di superficie e dall’impatto paesaggistico. Le celle 
fotovoltaiche che permettono di trasformare l’energia solare in energia elettrica vengono realizzate in silicio, 
componente strategico nel settore dell’elettronica.

Il silicio in forma cristallina è un materiale semiconduttore; allo stato solido trova applicazione nell’industria 
microelettronica,in quanto supporto basilare per la realizzazione dei Circuiti 
Integrati (chips),  dispositivi elettronici che elaborando e/o archiviando 
dati sono alla base del funzionamento di tutte le APPARECCHIATURE 
ELETTRONICHE utilizzate nell’industria e nella vita di tutti i giorni.

Il silicio però, pur essendo l’elemento quantitativamente più abbondante del 
nostro pianeta (dopo l’ossigeno), in natura si trova sempre legato ad altri 
elementi: nel quarzo SiO2, ad esempio, nel quale è legato all’ossigeno, o 
nei silicati di magnesio, alluminio, sodio, ecc.

Le esigenze in termini manutentivi di installazione sono diverse, a seconda che si tratti di pompe a tenuta 
meccanica o di pompe a trascinamento. I grafici sopra riportati rappresentano il confronto del costo com-
plessivo medio (valore indicativo).

DIMENSIONARE LA POMPA IN PROSSIMITA’ DEL BEP 
riduce le spinte radiali, diminuisce l’usura della tenuta e 
dei cuscinetti aumentando il rendimento

VERIFICARE LA SUCTION SPECIFIC SPEED
il valore di NPSHr deve essere proporzionato alla pompa

SCEGLIERE MOTORI EFF1
i consumi energetici vengono notevolmente ridotti

FUNZIONAMENTO SOTTO INVERTER
per un controllo dinamico ed efficiente del flusso

TAGLIO DELLA GIRANTE PER LE EFFETTIVE PRESTAZIONI
riduce i consumi e migliora il rendimento

MANUTENZIONE PROGRAMMATA
evita fermi impianti e allunga la vita della pompa

PREFERIRE COMPONENTI A BASSO 
COEFFICIENTE DI ATTRITO
evita marcia a secco e avarie improvvise

INSTALLARE LA POMPA CORRETTAMENTE
evita carichi sulle flange e situazioni di cavitazione

70000.00

Tenuta meccanica singola

Costo iniziale		  Costo energetico	 Costo manutenzione/riparazione

Tipologia di pompa: Tenuta meccanica doppia Tenuta meccanica cartuccia Tenuta meccanica magnetica

60000.00

50000.00

40000.00

30000.00

20000.00

10000.00

0.00

Costo 
manutenzione 30%

Costo 
installazione 24%

Costo iniziale 6%

Costo energetico 40%

Le pompe CDR nel processo produttivo

UTSUTS-B

Materiali
AISI 316L (standard) 
HASTELLOY C (opzionale)

AISI 316L (standard) 
HASTELLOY C (opzionale)

Portata max 180 m3/h max 320 m3/h

Prevalenza max 100 m max 140 m

Motori elettrici
da 1.1 kW (gr. 80) 
a 18.5 kW (gr. 160)

da 1.1 kW (gr. 80) 
a 7.5 kW (gr. 280)

Range 
di temperatura

da -30 °C a 180 °C
Per temperature < -30 °C contattare 
area commerciale CDR

da -30 °C a 320 °C
Per temperature < -30 °C contattare 
area commerciale CDR

Rating pressione 
ammessi

da PN16 a PN40 da PN16 a PN40

Viscosità max 450 cSt max 450 cSt

Solidi ammissibili
Concentrazione max 5% 
in peso, durezza max 800 Vk, 
granulometria max 250 μm

Concentrazione max 5% 
in peso, durezza max 800 Vk, 
granulometria max 250 μm

Le pompe serie UTS, grazie alla completa ermeticità, permettono di pompare il SiCl4 e SiHCl3 in tutta 
sicurezza. 
Un bicchiere in Hastelloy-C isola dall’ambiente  esterno i liquidi pompati, evitando così che una eventuale 
fuoriuscita di liquido favorisca la formazione di HCl. La  temperatura interna della pompa può essere 
monitorata tramite una Termosonda PT-100 collegata al bicchiere di isolamento.

Per facilitare la lubrificazione della supportazione interna è possibile fornire la pompa di boccole rotanti 
in diversi materiali, quali:  
Grafite LF (Basso Coefficiente di attrito) e Carburo di Silicio Diamantato “RunSafe SiC”

I canali laterali 
permettono la massima 
lubrificazione delle boccole.

Versione monoblocco

Grafite LF

RunSafe SiC

POMPE SERIE UTS 
CENTRIFUGHE ORIZZONTALI MONOSTADIO 
DI PROCESSO A TRASCINAMENTO 
MAGNETICO IN AISI 316L

ACCESSORI DISPONIBILI:

Camicia di riscaldamento/raffreddamento

UTS Versione ad asse nudo:
ISO 2858/DIN 24256/ISO 5199
UTS-B Versione monoblocco: 
aspirazione/mandata ISO 2858

• Sensore perdite
• Boccole “anti - cavitazione”
• Flussaggio lanterna
• Doppio bicchiere


